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UPOZORENJA - SIGURNOSNA PRAVILA

OPCE UPUTE

/'\ m; Ove upute moraju se procitati i razumjeti prije bilo kakvog rada.
o Bilo kakve modifikacije ili odrZzavanja koje nisu navedene u priru¢niku ne smiju se provoditi.

ProizvodaC ne moze biti odgovoran za bilo kakvu tjelesnu ozljedu ili materijalnu Stetu nastalu koristenjem koje nije u skladu s uputama u ovom
prirucniku.
Ako imate bilo kakvih problema ili nedoumica, obratite se kvalificiranoj osobi kako bi pravilno izvrsila instalaciju.

OKOLIS

Ova oprema smije se koristiti samo za zavarivanje unutar ogranicenja navedenih na natpisnoj plocici i/ili u priru¢niku. Moraju se slijediti sigurnosne
smjernice. Proizvodac ne moze biti odgovoran za nepravilnu ili opasnu upotrebu.

Sustav se mora koristiti u prostoriji bez prasine, kiselina, zapaljivih plinova ili drugih korozivnih tvari, kao i za skladiStenje. Osigurajte cirkulaciju zraka
tijekom upotrebe.

Temperaturni rasponi:

Koristiti na temperaturi izmedu -10 i +40°C (+14 i +104°F).
Cuvati na temperaturi izmedu -20 i +55 °C (-4 i 131 °F).
Vlaznost zraka:

Manje od ili jednako 50% pri 40°C (104°F).

Manje od ili jednako 90% pri 20°C (68°F).

Nadmorska visina:

Do 1000 m nadmorske visine (3280 ft).

ZASTITA POJEDINCA I DRUGIH

Elektrolu¢no zavarivanje moze biti opasno i uzrokovati ozbiljne ozljede ili smrt.

Zavarivanje izlaze pojedince opasnom izvoru topline, svjetlosnom zraCenju iz luka, elektromagnetskim poljima (paZnja za nositelje pacemakera), riziku
od strujnog udara, buci i plinovitim emisijama.

Kako biste zastitili sebe i druge, slijedite ove sigurnosne upute:

Za zastitu od opeklina i zraCenja, nosite odjecu bez manzeta, izolacijsku, suhu, vatrootpornu u dobrom stanju koja pokriva cijelo
tijelo.

Koristite rukavice koje jamce elektri¢nu i toplinsku izolaciju.

Koristite zastitu za zavarivanje i/ili kapuljaCu za zavarivanje s dovoljnom razinom zastite (razlikuje se ovisno o primjeni). Zastitite oCi
tijekom ciScenja. Kontaktne le¢e su posebno zabranjene.

Ponekad je potrebno oznaciti podrucja zavarivackim zavjesama otpornim na plamen kako bi se zastitilo podrucje zavarivanja od
zracenja luka, prskanja i uzarenog otpada.

Obavijestite ljude u podrucju zavarivanja da ne gledaju u zrake luka ili rastaljene dijelove te da nose odgovarajuéu zastitnu odjecu.

Koristite slusalice za zastitu od buke ako proces zavarivanja dosegne razinu buke iznad dopustene granice (isto vrijedi i za sve u
podrucju zavarivanja).
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Drzite ruke, kosu i odjecu dalje od pokretnih dijelova (ventilatora).
Nikada ne uklanjajte zastitne poklopce rashladne jedinice kada je izvor struje zavarivanja pod naponom; proizvodac ne moze biti
odgovoran u slucaju nezgode.

Dijelovi koji su upravo zavareni su vruci i mogu uzrokovati opekline prilikom rukovanja. Prilikom odrzavanja plamenika ili drzaca
elektrode, provjerite jesu li dovoljno hladni tako da pricekate najmanje 10 minuta prije bilo kakvog rada. Rashladna jedinica mora
biti ukljucena kada se koristi plamenik s vodom hladenjem kako bi se osiguralo da tekuéina ne moZe uzrokovati opekline.

Vazno je osigurati radno podrucje prije napustanja kako bi se zastitili ljudi i imovina.

>

PLINOVI I ISPUSI PRI ZAVARIVANJU

.' Isparenja, plinovi i prasina koji se ispustaju zavarivanjem opasni su za zdravlje. Mora se osigurati odgovaraju¢a ventilacija;
ponekad je potreban dovod zraka. Maska za svjezi zrak moze biti rjeSenje u slucajevima nedovoljne ventilacije.
= Provjerite je li usisavanje ucinkovito provjerom prema sigurnosnim standardima.

Oprez: Zavarivanje u malim okruzenjima zahtijeva nadzor s sigurne udaljenosti. Nadalje, zavarivanje odredenih materijala koji sadrze olovo, kadmij,
cink, Zivu ili ¢ak berilij moZe biti posebno Stetno. Takoder, prije zavarivanja odmastite dijelove.

Boce se moraju skladistiti na otvorenim ili dobro prozraCenim prostorima. Moraju biti u uspravnom poloZaju i drzati na stalku ili kolicima.

Zavarivanje treba zabraniti u blizini masti ili boje.
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OPASNOSTI OD POZARA I EKSPLOZIJE

Potpuno zastitite podrucje zavarivanja, zapaljivi materijali moraju biti udaljeni najmanje 11 metara.
U blizini mjesta zavarivanja mora biti prisutna oprema za gasenje poZzara.

E é Cuvajte se izbacivanja vruc¢ih materijala ili iskri ¢ak i kroz pukotine.
Mogu biti izvor poZara ili eksplozije.

Drzite ljude, zapaljive predmete i posude pod tlakom na sigurnoj udaljenosti.

Zabranjeno je zavarivanje u zatvorenim spremnicima ili cijevima, a ako su otvoreni, moraju se isprazniti od svih zapaljivih ili eksplozivnih materijala
(ulja, goriva, ostataka plina itd.).

BruSenje ne smije biti usmjereno prema izvoru struje zavarivanja ili prema zapaljivim materijalima.

PLINSKIH BOCA

Plin koji izlazi iz boca moze biti izvor gusenja ako se koncentrira u podrucju zavarivanja (dobro prozracite).
Prijevoz se mora provoditi sigurno: boce moraju biti zatvorene, a izvor napajanja za zavarivanje isklju¢en. Moraju se skladistiti
okomito i poduprijeti potporom kako bi se ogranicio rizik od pada.

Zatvorite boCicu izmedu upotreba. Budite oprezni s temperaturnim promjenama i izlaganjem suncevoj svjetlosti.

Boca ne smije biti u kontaktu s plamenom, elektri¢nim lukom, bakljom, uzemljenjem ili bilo kojim drugim izvorom topline ili uzarenosti.
Pazite da ga drZzite podalje od elektri¢nih i zavarivackih krugova i stoga nikada ne zavarujte bocu pod tlakom.

Budite oprezni pri otvaranju ventila boce, drzite glavu dalje od ventila i provjerite je li koristeni plin prikladan za postupak zavarivanja.

ELEKTRICNA SIGURNOST
R e

Koristena elektricna mreZza mora imati uzemljenje. Koristite osigurac preporucene veli¢ine na natpisnoj plocici.
Elektri¢ni udar moZze biti izvor ozbiljnih, izravnih ili neizravnih nesreca, ¢ak i smrtonosnih.

Nikada ne dodirujte dijelove pod naponom unutar ili izvan izvora napajanja za zavarivanje kada je ukljucen (gorionici, stezaljke, kabeli, elektrode) jer
su spojeni na strujni krug zavarivanja.

Prije otvaranja izvora napajanja za zavarivanje, mora se iskljuciti iz mreze i pri¢ekati 2 minute da se svi kondenzatori isprazne.

Ne dodirujte istovremeno drza¢ gorionika ili elektrode i stezaljku za uzemljenje.

Pazite da kablove i plamenike, ako su osteceni, zamijene kvalificirane i ovlastene osobe.

Dimenzionirajte presjek kabela (produzni i kabeli za zavarivanje) prema primjeni.

Uvijek nosite suhu, neostecenu odjecu kako biste se izolirali od strujnog kruga zavarivanja. Nosite izolacijsku obucu, bez obzira na okolinu u kojoj
radite.

KLASIFIKACIJA EMC OPREME

Ova oprema klase A nije namijenjena za upotrebu u stambenim prostorima gdje se elektricna energija napaja javnom
niskonaponskom mrezom. Na takvim lokacijama mogu postojati potencijalne poteskoce u osiguravanju elektromagnetske
kompatibilnosti zbog provedenih kao i zracenih radiofrekventnih smetnji.

javnu opskrbnu mrezu samo na srednjoj i visokoj naponskoj razini. Ako je spojena na javnu niskonaponsku opskrbnu mrezu,
odgovornost je instalatera ili korisnika opreme da, konzultirajuci se s operatorom distribucijske mreze, osigura da je oprema

é prikladna za spajanje.

Ova oprema je u skladu s normom IEC 61000-3-11.

DD: Ova oprema nije u skladu s normom IEC 61000-3-12 i namijenjena je za spajanje na privatne niskonaponske mreZe spojene na

ELEKTROMAGNETSKE EMISIJE

elektromagnetsko polje oko strujnog kruga za zavarivanje i opreme za zavarivanje.

Q' . Y .
\ Elektricna struja koja prolazi kroz bilo koji vodiC stvara lokalizirana elektricna i magnetska polja (EMF). Struja zavarivanja stvara

EMF elektromagnetska polja mogu ometati odredene medicinske implantate, poput pacemakera. Za osobe s medicinskim implantatima moraju se
poduzeti zastitne mjere. Na primjer, ogranicenja pristupa za prolaznike ili individualna procjena rizika za zavarivace.

Svi zavarivadi trebaju koristiti sljedece postupke kako bi smanijili izlozenost elektromagnetskim poljima iz strujnog kruga za zavarivanje:
« postavite kablove za zavarivanje zajedno — ako je moguce, priCvrstite ih vezicom;

« postavite trup i glavu Sto dalje od kruga zavarivanja;

» nikada ne omotajte kablove za zavarivanje oko tijela;

* ne postavljajte tijelo izmedu kabela za zavarivanje. Drzite oba kabela za zavarivanje na istoj strani tijela;

« spojite povratni kabel na radni komad Sto blize podrucju koje se zavaruje;

* nemojte raditi pored izvora zavarivanja, sjediti na njemu ili se naslanjati na njega;

* ne zavarujte dok nosite izvor napajanja za zavarivanje ili dodavac Zice.
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Osobe s pacemakerima trebaju se posavijetovati s lijeCnikom prije korisStenja izvora zavarivanja.
IzloZzenost elektromagnetskim poljima tijekom zavarivanja moze imati druge zdravstvene ucinke koji jos nisu poznati.

PREPORUKE ZA PROCJENU PODRUCJA I POSTROJENJA ZA ZAVARIVANJIE

Opce informacije

Korisnik je odgovoran za ugradnju i koriStenje opreme za elektroluc¢no zavarivanje u skladu s uputama proizvodaca. Ako se otkriju elektromagnetske
smetnje, odgovornost korisnika opreme za elektrolu¢no zavarivanje mora biti rjeSavanje situacije uz tehni¢ku pomo¢ proizvodaca. U nekim sluCajevima,
ova korektivna radnja moze biti jednostavna poput uzemljenja strujnog kruga zavarivanja. U drugim sluCajevima, moze biti potrebno izgraditi
elektromagnetski Stit oko izvora napajanja za zavarivanje i cijelog obratka ugradnjom ulaznih filtera. U svim slucajevima, elektromagnetske smetnje
moraju se smanijiti sve dok viSe ne budu smetnja.

Procjena zone zavarivanja

Prije instaliranja opreme za elektrolu¢no zavarivanje, korisnik mora procijeniti potencijalne elektromagnetske probleme u okolnom podrucju. Treba
uzeti u obzir sljedece:

(a) prisutnost drugih energetskih, upravljackih, signalnih i telefonskih kabela iznad, ispod i pored opreme za elektrolu¢no zavarivanje;
(b) radio i televizijski prijemnici i odasiljaci;

(c) racunala i ostala kontrolna oprema;

(d) oprema kriti¢na za sigurnost, npr. zastita industrijske opreme;

(e) zdravlje susjeda, na primjer, koristenje pacemakera ili slusnih aparata;

(f) oprema koja se koristi za kalibraciju ili mjerenje;

(g) imunost drugih materijala prisutnih u okolisu.

Korisnik mora osigurati da je ostala oprema koja se koristi u okruZenju kompatibilna. To moze zahtijevati dodatne zastitne mjere;

(h) doba dana kada se trebaju obavljati zavarivanje ili druge aktivnosti.

Veli¢ina okolnog podrudja koje treba uzeti u obzir ovisi o strukturi zgrade i drugim aktivnostima koje se unutar nje odvijaju. Okolno podrucje moze se
protezati izvan granica objekata.

Procjena instalacija za zavarivanje

Uz procjenu podrucja, procjena instalacija za elektrolu¢no zavarivanje moze se koristiti za identifikaciju i rjeSavanje poremecaja. Procjena emisija
treba ukljucivati mjerenja na licu mjesta kako je navedeno u klauzuli 10 CISPR-a 11. Mjerenja na licu mjesta takoder se mogu koristiti za potvrdu
ucinkovitosti mjera ublazavanja.

PREPORUKA O METODAMA ZA SMANJENJE ELEKTROMAGNETSKIH EMISIJA

a. Javna opskrbna mreza: Oprema za elektrolucno zavarivanje treba biti spojena na javnu opskrbnu mrezu u skladu s preporukama proizvodaca.
Ako dode do smetnji, mogu biti potrebne dodatne preventivhe mjere poput filtriranja javne opskrbne mreZe. Treba razmotriti zastitu dovodnog kabela
u metalnoj cijevi ili ekvivalentutrajno instaliranoj opremi za elektrolu€no zavarivanje. Elektricni kontinuitet Stita treba osigurati duz cijele njegove
duljine. Stit treba biti spojen na izvor napajanja za zavarivanje kako bi se osigurao dobar elektri¢ni kontakt izmedu cijevi i kudista izvora napajanja za
zavarivanje.

b. Odrzavanje opreme za elektrolucno zavarivanje: Oprema za elektrolu¢no zavarivanje treba se redovito odrZavati u skladu s preporukama
proizvodaca. Sve pristupne tocke, servisna vrata i poklopci trebaju biti zatvoreni i pravilno zakljuani kada se oprema za elektroluno zavarivanje
koristi. Oprema za elektrolucno zavarivanje ne smije se ni na koji nacin modificirati, osim modifikacija i podeSavanja navedenih u uputama proizvodaca.
Posebno, razmak luka uredaja za paljenje i stabilizaciju luka treba podesiti i odrZavati u skladu s preporukama proizvodaca.

c. Kablovi za zavarivanje: Kablovi trebaju biti Sto kraci, postavljeni blizu jedan drugome blizu tla ili na tlu.

d. Izjednacavanje potencijala: Treba razmotriti povezivanje svih metalnih predmeta u okolnom podruéju. Medutim, metalni predmeti spojeni na
radni komad povecavaiju rizik od elektricnog udara za operatera ako operater dodirne i te metalne predmete i elektrodu. Operater treba biti izoliran
od takvih metalnih predmeta.

e. Uzemljenje obratka: Tamo gdje obratak nije uzemljen radi elektricne sigurnosti ili zbog svoje velicine i polozaja, kao Sto je slucaj, na primjer, s
brodskim trupovima ili Celi¢nim konstrukcijama zgrada, uzemljenje obratka moze, u nekim slucajevima, ali ne uvijek, smanijiti emisije. Treba paziti da
se izbjegne uzemljenje dijelova koji bi mogli povecati rizik od ozljeda korisnika ili oStecenja druge elektricne opreme. Gdje je to potrebno, uzemljenje
obratka treba izvesti izravno, ali u nekim zemljama gdje to izravno spajanje nije dopusteno, spajanje treba izvesti s odgovaraju¢im kondenzatorom
odabranim prema nacionalnim propisima.

f. Zastita i oklop: Selektivna zastita i oklop drugih kabela i opreme u okolnom podruéju mogu ograniciti probleme s interferencijom. Za posebne
primjene moZe se razmotriti zastita cijelog podrucja zavarivanja.
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PRIJEVOZ I TRANSPOZIT UREDAJA

ne podcijenite njegovu teZinu.

Izvor napajanja za zavarivanje opremljen je s dvije gornje rucke koje omogucuju ruéno nosenje od strane dvije osobe. Pazite da
Ne koristite kabele ili plamenik za pomicanje izvora zavarivanja. Mora se pomicati u okomitom polozaju.

Nikada ne podizite plinsku bocu i stanicu istovremeno. Njihovi transportni standardi su odvojeni.
Ne prelazite stupom preko ljudi ili predmeta.

i

UGRADNJA OPREME

Pravila kojih se treba pridrZavati:

 Postavite izvor napajanja za zavarivanje na pod s maksimalnim nagibom od 10° od horizontale.

» Osigurajte dovoljno prostora za ventilaciju izvora zavarivanja i pristup upravljackim elementima.

« Izvor napajanja za zavarivanje mora biti zasti¢en od jake kiSe i ne smije biti izloZzen suncevoj svjetlosti.

« Ne koristite u okruzenju s vodljivom metalnom prasinom.

» Oprema ima stupanj zastite IP23, Sto znadi:

- zastita od pristupa opasnim dijelovima ¢vrstih tijela promjera >12,5 mm i,

- zastita od kiSe usmjerena pod kutom od 60° u odnosu na vertikalu.

Ova se oprema stoga moze koristiti na otvorenom u skladu sa stupnjem zastite IP23.

« Kabeli za napajanje, produzni i zavarivacki kabeli moraju se potpuno odmotati kako bi se izbjeglo pregrijavanje.

Proizvodac ne preuzima nikakvu odgovornost za Stetu nanesenu osobama i predmetima zbog nepravilne i opasne upotrebe ove
opreme.

ODRZAVANJE / SAVIETI

-> Odrzavanje smije obavljati samo kvalificirana osoba.
« Iskljucite napajanje izvlatenjem utikaca iz struje i pricekajte 2 minute prije rada na izvoru napajanja za zavarivanje. Unutra su
-:D naponi i struje visoki i opasni.

» Redovito skidajte poklopac i prasinu puhalom. Iskoristite priliku da kvalificirano osoblje provjeri elektricne spojeve izoliranim alatom.

» Redovito provjeravajte stanje kabela za napajanje. Ako je kabel za napajanje ostecen, mora ga zamijeniti proizvodac, njegova postprodajna sluzba
ili slicno kvalificirana osoba kako bi se izbjegla bilo kakva opasnost.

» Ostavite otvore za ventilaciju izvora zavarivanja slobodnima za dovod i odvod zraka.

* Ne koristite ovaj izvor napajanja za zavarivanje za odmrzavanje smrznutih cijevi, punjenje baterija/akumulatora ili pokretanje motora.

INSTALACIJA — RAD PROIZVODA

Instalaciju smije izvoditi samo iskusno osoblje ovlasteno od strane proizvodaca. Tijekom instalacije provjerite je li generator iskljucen iz elektri¢ne
mreze. Preporucuje se koristenje kabela za zavarivanje koji se isporucuju s uredajem kako biste postigli optimalne postavke proizvoda.

OPIS MATERIJALA (SL. 1)

Exagon 400 CC-CV je trofazni inverterski izvor zavarivanja koji, ovisno o opremi, omogucuje:
- Zavarivanje oblozenom elektrodom (MMA)

- Poluautomatsko zavarivanje (MIG/MAG/zica s jezgrom)

- Zavarivanje volframovom elektrodom u inertnom plinu (TIG)

- Lucno Zljebljenje ugljicnom elektrodom

TIG postupak zahtijeva zastitu plinom (argon).
MMA postupak omogucuje zavarivanje bilo koje vrste elektrode: rutilne, bazi¢ne, celulozne, nehrdajuceg Celika i lijevanog Zeljeza.

Exagon 400 CC-CV moZze biti opremljen ru¢nim ili noznim daljinskim upravljacem.

1-  Sucelje Covjek-stroj 5-  Prikljucci za upravljanje dodavacem Zice
2-  Uticnica s pozitivnim polaritetom 6- Rucke za noSenje i prstenovi za podizanje
3- Uticnica s negativnim polaritetom 7- Prekidac za ukljucivanje/iskljuivanje

4-  Prikljucak za daljinski upravlja¢ 8-  Kabel za napajanje
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SUCELJE COVIEK-STROJ (HMI) (SLIKA 2)

1-  Prikaz napona 13- Gumb za aktiviranje daljinskog upravljaca

2- Pokazatelj rada uredaja za smanjenje rizika (VRD) 14-  Pokazatelj aktivnosti daljinskog upravljaca

3- Trenutni prikaz 15-  Indikator osnovne elektrode

4- Indikator pregrijavanja 16- Indikator rutilne elektrode

5-  Pokazatelj poremecaja normalnog rada 17-  Indikator celulozne elektrode

6- Kotaci¢ za podeSavanje glavnih parametara 18- Indikator nacina rada MMA obloZene elektrode
7 Indikator parametra sile luka 19 Indikator nacina rada MMA obloZene elektrode s pulsi-

ranjem

8- Indikator parametra promjenjive induktivnosti 20- Indikator naponskog nacina rada (CV)

9-  Svjetlosni kursori 21- Indikator poluautomatskog nacina rada

10- Kotaci¢ za podesavanje sekundarnih parametara 22- Indikator nacina rada TIG vatrostalne elektrode
11- Indikator zakljuCavanja tipkovnice 23- Indikator nacina Zljebljenja

12- Gumb za zakljuCavanje tipkovnice 24-  Gumb za odabir nacina rada
NAPAJANJE-POKRETANJE

* Ova oprema isporucuje se s utikacem od 32 A tipa EN 60309-1 i smije se koristiti samo na trofaznoj Cetverozicnoj elektri¢noj instalaciji od 400 V
(50-60 Hz) s neutralnim vodi¢em spojenim na zemlju.

Efektivna apsorbirana struja (I1eff) naznacena je na opremi za maksimalne radne uvjete. Provjerite jesu li napajanje i njegove zastite (osigurac ifili
prekidac) kompatibilni sa strujom potrebnom za koriStenje. U nekim zemljama mozda ¢e biti potrebno promijeniti utikac kako bi se omogucila upotreba
u maksimalnim uvjetima.

« Uredaj je dizajniran za rad na elektricnom naponu od 400 V +/- 15%. Prelazi u zastitni nain rada ako je napon napajanja nizi od 340 Veff ili visi od
460 Veff (na zaslonu tipkovnice pojavit ¢e se kod greske).

« Ukljucivanje se vrsi okretanjem prekidaca za ukljucivanje/iskljucivanje (7) u polozaj I, a iskljucivanje se vrsi okretanjem u polozaj O. Oprez! Nikada
ne iskljucujte napajanje dok se stanica puni.

PRIKLJUCAK NA GENERATOR

Stanica moze raditi s generatorima pod uvjetom da pomo¢no napajanje ispunjava sljedece uvijete:

- Napon mora biti izmjenic¢an, njegova efektivna vrijednost mora biti 400V /- 15%, a vrsni napon manji od 700V,

- Frekvencija mora biti izmedu 50 i 60 Hz.

NuzZno je provjeriti ove uvjete jer mnogi generatori proizvode visoke naponske skokove koji mogu ostetiti trafostanice.

UPORABA ELEKTRICNOG PRODUZNOG KABLA

Svi produzni kabeli moraju biti odgovarajuce veliCine i presjeka za napon uredaja.
Koristite produzni kabel koji je u skladu s nacionalnim propisima.

Ulazni napon Produzni dio (<45 m)
400V 2,5 mm2

ZAVARIVANJE OBLOZENOM ELEKTRODOM (MMA) = 1 MMA 1zNos fil)

VEZA I SAVJETI

« Spojite kabele, drzac elektrode i stezaljku za uzemljenje u priklju¢ne konektore,
 Postujte polaritete i intenzitet zavarivanja naznaCene na kutijama elektroda,

« Izvadite elektrodu iz drzaca elektrode kada stanica nije u upotrebi.

Basic
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Siva podrucja nisu korisna u ovom nacinu rada. Siva podrucja nisu korisna u ovom nacinu rada.

ODABIR NACINA RADA

Pritisnite gumb nekoliko puta @ dok se LED ne upali ispod simbola E ili H?I
MMA nacin rada prema gore dodaje strujni impuls kako bi se olaksalo vertikalno zavarivanje prema gore.
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GLAVNI PARAMETRI
1. Odabir vrste premaza:

Odaberite vrstu premaza elektrode drzanjem gumba @ dulje od 3 sekunde dok se LED ne upali ispod Zeljene vrste elektrode.

2. Podesavanje intenziteta zavarivanja:

Podesite struju zavarivanja pomocu glavnog regulatora @ ovisno o promjeru elektrode i vrsti sklopa koji se izraduje. Trenutna postavka prikazana
je na desnom zaslonu.

3. Podesite razinu arcforcea:

Podesite razinu arcforcea pomocu desnog kotacica @, luminescentni indeks oznacava relativnu vrijednost u rasponu od -9 do +9. Sto je niza razina
arcforce-a, to ¢e luk biti meksi; obrnuto, Sto je viSa razina arcforce-a, to ¢e biti ve¢a nadstruja zavarivanja. Zadana vrijednost je 0.

PARAMETRI ZAVARIVANJA
PODESAVANJE INTENZITETA ZAVARIVANJA

Sljedece postavke odgovaraju upotrebljivom rasponu struje ovisno o vrsti i promjeru elektrode. Ovi rasponi su prilicno Siroki jer ovise o primjeni i
polozaju zavarivanja.

Promjer elektrode (mm) Rutil E6013 (A) Osnovni E7018 (A) Celulozna E6010 (A)
1.6 30-60 30-55 -
2.0 50-70 50-80 -
2,5 60-100 80-110 60-75
3.15 80-150 90-140 85-90
4.0 100-200 125-210 120-160
5 150-290 200-260 110-170
6.3 200-385 220-340 -

PODESAVANJE ARCFORCE-a
Preporucuje se postaviti arcforce u srednji polozaj (0) za pocetak zavarivanja i prilagoditi ga prema rezultatima i preferencijama zavarivanja. Napo-
mena: raspon podeSavanja arcforcea specifi¢an je za odabranu vrstu elektrode.

NAPREDNE POSTAVKE

Za viSe detalja o pristupu naprednim postavkama pogledajte poglavlje ,pristup izborniku".

Dva MMA nacina rada E i Bﬂ imaju sljedece dodatne postavke:

HotStart, razina prekomjerne struje pri pokretanju, izrazena kao postotak struje zavarivanja.

H':-“': Vrijeme vruceg pokretanja, trajanje prekomjerne struje pri pokretanju izrazeno u sekundama.

F}E : Protiv lijepljenja, aktivirano (Ukljueno), struja ¢e se prekinuti nakon 2 uzastopne sekunde kratkog spoja, deaktivirano (Iskljuceno), struja

se nece prekinuti ¢ak ni u slucaju dugih kratkih spojeva.

U MMA nacinu rada za zavarivanje Em, dostupna su dva dodatna parametra:
: Frekvencija, odreduje broj impulsa u sekundi (Hz).

: Postotak, odreduje nisku razinu struje izrazenu kao postotak struje zavarivanja.

ZAVARIVANIJE VOLFRAMOVIM INERTNIM PLINOM (TIG) é)

VEZA I SAVJETI

TIG zavarivanje zahtijeva plamenik i bocu zastitnog plina opremljenu regulatorom.

Spojite stezaljku za uzemljenje na pozitivni prikljucak (+).

Spojite kabel za napajanje gorionika na negativni (-) prikljucak.

Spojite crijevo plina plamenika na izlaz regulatora.

Provjerite je li plamenik ispravno opremljen i da potrosni dijelovi (stezaljka, drZac stezne ahure, difuzor i mlaznica) nisu istroseni.

m N

v

ODABIR NACINA RADA

Pritisnite gumb nekoliko puta @ dok se LED ne upali ispod simbola é

PARAMETRI ZAVARIVANJA
1. Podesavanje intenziteta zavarivanja:

ARCFORCE

bljini i vrsti sastavljanja. Trenutna postavka prikazana je na desnom zaslonu.

2. Podesavanje silaznog nagiba:

INDUCTANGE

Podesite struju zavarivanja pomocu glavnog regulatora @ ovisno o de- m

Podesite vrijeme blazenja pomocu sekundarnog kotacica @Osvijetljeni =
indeks oznaCava poloZaj postavke, desni zaslon toCno prikazuje trajanje
blijedenja izraZzeno u sekundama. Siva podrudja nisu korisna u ovom nacinu rada.
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PRIPREMA:
Paljenje je tipa LIFT: pomocu plamenika dodirnite elektrodu na dio koji se zavaruje, a zatim lagano podignite elektrodu, formira se luk.

ZAUSTAVLIANIE ZAVARIVANJA / BLADJENJE OKIDACA:
Za prekid zavarivanja, lagano povucite luk; njegov ¢e se intenzitet postupno smanjivati (blijediti).

POMOC PRI PRILAGODAVANJU I IZBORU POTROSNOG MATERIJALA

* q
% Struja (A) Elektroda (mm) Mlaznica (mm) EIE in(;tglkna) argona
0,3-3mm 5-75 1 6,5 6-7
DC 2,4-6 mm 60 - 150 1.6 8 6-7
4-8mm 100 - 200 2 9,5 7-8
6,8 - 8,8 mm 170 - 220 2.4 11 8-9
9-12mm 255 - 300 3.2 12,5 9-10
OSTRENJE ELEKTRODE
| P L = 3 xd za malu struju.

L = d za jaku struju.

POLUAUTOMATSKO MIG / MAG ZAVARIVANJE S NAMIENSKIM DODAVACEM ZICE ZA RADIONICU
(EXAFEED £91)

VEZA I SAVJETI

* Spojite stezaljku za uzemljenje na pozitivni (+) ili negativni (-) prikljucak, ovisno o vrsti koriStene Zice (obi¢no na -),

* Spojite prikljucni kabel na preostali prikljucni konektor za napajanje,

* Spojite konektor za upravljanje kabelskim sveznjem na 10-tockovnu bazu koja se nalazi izmedu dvaju prikljucaka za napajanje (SLIKA 1, br. 5),
» Za ostatak spajanja pogledajte korisnicki prirucnik za kolut.

pes3s MMA - MIG  TIG Gouging

ODABIR I POSTAVLIANJE NACINA RADA

Pritisnite gumb nekoliko puta @ dok se LED ne upali ispod simbola @
Oba zaslona prikazuju - - - i broj¢anici su neaktivni, sve kontrole su sada prene-
sene na sucelje koluta (pogledajte upute za kolut za podesSavanje).

Siva podrudja nisu korisna u ovom nacinu rada.

POLUAUTOMATSKO MIG/MAG ZAVARIVANJE S DODAVACEM ZICE S MJERENJOM NAPONA ( [@ﬂ)

VEZA I SAVJETI

* Spojite stezaljku za uzemljenje na pozitivni (+) ili negativni (-) prikljucak, ovisno o vrsti koriStene Zice (obi¢no na -),
* Spojite kolut na preostali prikljucni konektor pomocu musko-zenskog kabela (NOMAD CABLE),

« Za izvodenje ostatka spajanja specificnog za odabrani kolut pogledajte upute za kolut.

ODABIR I POSTAVLIANJE NACINA RADA

Pritisnite gumb nekoliko puta @ dok se LED ne upali ispod simbola .

M
1

)

L
3
<

=
]
]

1. Podesavanje napona zavarivanja:

- e p—
0

Mtf&
o
Podesite razinu induktivnosti pomocu sekundarnog kotacica_ Osvijetljeni _—

indeks oznacava relativnu vrijednost u rasponu od -9 do 9. Sto je niZa razina 5
induktiviteta, to ¢e luk biti tvrdi i usmjereniji; Sto je visa razina induktiviteta, to
¢e luk biti meksi s malo prskanja.

Podesite napon zavarivanja pomocu glavnog regulatora @ ovisno o poslu
koji treba obaviti. Zadana vrijednost napona prikazuje se na lijevom zaslonu.

2. Podesite induktivitet:

Siva podrucja nisu korisna u ovom nacinu rada.
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LUCNO DUBLIENJE

VEZA I SAVIETI

* Spojite stezaljku za uzemljenje na negativni (-) prikljucak,

* Spojite plamenik za Zljebljenje na pozitivni (+) prikljucak,

« Orijentirajte Celjust stezaljke prema radnom polozaju, pazite da komprimirani zrak izlazi u smjeru luka, a ne u suprotnom smijeru.
« Postavite ugljicnu elektrodu,

* Spojite komprimirani zrak na plamenik za Zljebljenje,

Pocetak je jednostavan: jednostavno dodite u kontakt s radnim komadom i pomiCite elektrodu prema metalu koji treba ukloniti.

ODABIR I POSTAVLIANJE NACINA RADA o5 MMA MG TIG Gouging

Pritisnite gumb nekoliko puta @ dok se LED ne upali ispod simbola i":

Podesite napon luka pomocu glavnog regulatora. O , postavka napona prika-
zana je na lijevom zaslonu.

¢ 36 V do 45 V za elektrodu od 6,35 mm.

* 39 V do 45 V za elektrodu od 8 mm.

Siva podrudja nisu korisna u ovom nacinu rada.

PRIKAZI STRUJE/NAPONA TIJEKOM ZAVARIVANJA

Tijekom zavarivanja, generator mjeri i prikazuje trenutne vrijednosti struje i napona zavarivanja. Nakon zavarivanja, prosjecne vrijednosti struje i
napona prikazuju se treperedi 30 sekundi. Cim se manipulira suceljem (gumbom ili tipkama), na zaslonu se prikazuje zadana vrijednost zavarivanja.

MEMORIZIRANJE I PRISJECANJE NA KONFIGURACIJE ZAVARIVANJA

Trenutno koristene postavke automatski se spremaju i pozivaju pri sliede¢em ukljucivanju.
Uz trenutne postavke, moguce je spremiti i pozvati konfiguracije

Postoji 50 memorija po nacinu rada.
Problemi s pam¢enjem:

- Glavni parametar

- Sekundarni parametar (MMA, CV)
- Sekundarni parametri (MMA)

Spremi konfiguraciju:

B 9 CC =
- Drzite gumbe S i, 3sekunde. L ‘J pojavljuje se, otpustite tipke.

- Okrenite jedan od dva kotaci¢a za prikaz “ Potvrdite pritiskom na tipku =
v

- Na zaslonu se treperi memorijska lokacija (01 do 50).

- Okrenite kotacic¢ za odabir memorijske lokacije za spremanje konfiguracije. Potvrdite pritiskom na gumb
- IzvrSava se memoriranje / izlaz iz izbornika je direktan.

Prisjeti se postojece konfiguracije:

CC ) (I
- Drzite gumbe a i =) 3 sekunde. pojavljuje se, otpustite tipke.
ho) v

=P Iy
- Okrenite jedan od dva kotaci¢a za prikaz HIRY=. Potvrdite pritiskom na tipku
- Na zaslonu se treperi memorijska lokacija (01 do 50).

- Okrenite jedan od 2 kotaci¢a za odabir memorijske lokacije koja sadrzi konfiguraciju koju zelite pozvati. Potvrdite pritiskom na gumb IzvrSava se pozi-
vanje / izlaz iz izbornika je izravan. v
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DALJINSKI UPRAVLIAC

Opcija daljinskog upravljanja ili opcija nozne papucice nisu dizajnirane za rad na EXAGON-u kada je spojen EXATIG (ref. 013780).
Struja se moze podesiti pomocu potenciometra (ref. 047877) spojenog na EXATIG koji kontrolira razinu struje EXAGON-a.

VEZA I SAVJIETI
Daljinski upravljac radi u svim nacinima rada (osim u poluautomatskom nacinu rada s radionickim rolama gdje se sve kontrole nalaze na rolama).
Daljinski upravljac djeluje na glavni parametar trenutnog procesa (intenzitet u MMA i TIG zavarivanju, napon u CV i Zljebljenju).

Veza:
1- Spojite daljinski upravlja¢ na prednju stranu uredaja.
2- HMI detektira prisutnost daljinskog upravljaca i nudi izbor dostupan pomocu kotacica:

Odabir pedale.

Odabir daljinskog upravljaca kao Sto je potenciometar.

(=)
Vrsta daljinskog upravljaca odabire se pomocu jednog od dva kotacica i potvrduje se tipkom . . LED

dioda (SLIKA 2, br. 14) svijetli.
Moguce je aktivirati/deaktivirati funkciju daljinskog upravljaca bez fizickog iskljucivanja daljinskog upravljaca. Jednostavno pritisnite gumb 3

sekunde & , LED (SLIKA 2, br. 14) tada pokazuje status daljinskog upravljaca (LED ukljuen = daljinski upravlja€ u radu).

Rad:
e Rucni daljinski upravljac (opcija, ref. 045675)Rucni daljinski upravlja¢ omogucuje vam mijenjanje

- struja od 50% do 100% intenziteta prethodno postavljenog pomocu glavnog kotaci¢a. Prikazana zadana vrijednost struje odgovara poloZaju
klizaCa potenciometra. Prikazana zadana vrijednost struje prebacuje se na 100% postavke kada se glavni kotaci¢ okrene na tipkovnici generatora.
- od minimalnog do maksimalnog raspona napona (glavni kotaci¢ tada nema ucinka). Prikaz napona odraZava promjenu daljinskog upravljaca.

* Pedala (opcijski ref. 045682) :

Pedala vam omogucuje mijenjanje:

- kod TIG-a struja od minimalne do 100% prethodno postavljenog intenziteta pomocu glavnog regulatora. Zadana vrijednost struje prikazana na
zaslonu odgovara vrijednosti pri 100%.

Povezivost
Uz rucni daljinski upravljac i noZznu papucicu, moguce je i vlastito spajanje zahvaljujuci opcionalnom muskom utikacu. (ref. 045699). Za oZiCenje
slijedite dijagram u nastavku (koristite potenciometar od 10 k<) :

. G
: Al B 0 Y
E B C
—s @D
D C A
ref. 045699 Vanjski izgled Elektricne sheme temeljene na daljinskim upravljacima.
VENTILACIJA

Za smanjenje buke i usisavanja prasine, generator ima ugradenu kontroliranu ventilaciju. Brzina vrtnje ventilatora ovisi o temperaturi i stupnju
koristenja stroja.

ZAKLIJUCAVANIE KONTROLA

Funkcija vam omogucuje zakljuavanje tipki i kotaci¢a na tipkovnici kako biste sprijecili¢ime se sprjecava slu¢ajno podesavanje.
Rad:

)
Pritisnite gumb 3 sekunde ~ , zaslon prikazuje , IS=[% 3 zatim se vraca na trenutni prikaz. LED (SLIKA 2, br. 11) svijetli.
Nijedna tipka nije aktivna, sekundarni kotaci¢ je neaktivan, glavni kotacCi¢ omogucuje varijaciju oko pocetne vrijednosti na +/- postotak definiran

parametrom ,tolerancija" n'_-_ a:u'_ § (vidi poglavlje ,Pristup izbornicima™).

Za otkljuCavanje kontrola ponovno pritisnite gumb 3 sekunde & , zaslon prikazuje , a zatim se vraca na trenutni prikaz. LED (SLIKA

11



EXAGON 400 CC/CV

2, br. 11) se gasi.
PRISTUP IZBORNICIMA
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UREDAJ ZA SMANJENJE NAPONA (VRD)

[T] Uredaj za smanjenje napona (ili VRD) smanjuje dodijeljeni napon otvorenog kruga na razinu koja ne prelazi 35 V u trenutku kada
L otpor vanjskog kruga zavarivanja prijede 200 Q. Vrijeme reakcije je manje od 300 ms. Uredaj za smanjenje napona je prema zada-
nim postavkama onemogucen. Da bi ga omogucio, korisnik mora otvoriti proizvod i slijediti sljedeci postupak:

- Iskljucite proizvod iz elektriche mreZe i pricekajte 5 minuta radi sigurnosti.

- Odvrnite 3 vijka sa svakog nosaca rucke (1 na vrhu i 2 sa strane) = 4x3 vijka.

- Uklonite 4 nosaca rucki i 2 cijevi.

- Odvrnite 2 preostala sredisnja vijka s poklopca.

- Pazljivo skinite poklopac motora i odspojite Zicu za uzemljenje spojenu ispod poklopca motora.
- Pronadite upravljacku karticu i crveni prekidac (vidi stranicu 82).

- Preklopnike 1 i 2 (zadani polozaj UKLJUCENO) prebacite u suprotni polozaj.

- Ponovno sastavite sklop.

- Ukljucite proizvod, uredaj je aktivan i LED "VRD" na tipkovnici svijetli.

PORUKE O POGRESKAMA, ANOMALIJE, UZROCI, RJESENJA

Ova oprema ima sustav za nadzor greSaka. U slu€aju kvara mogu se prikazati poruke o gresci.

Kod pogreske Znacenje UZROCI LIJEKOVI
Pricekajte da se indikatorska lampica ugasi prije nego
H Prekoracenje radnog ciklusa. Sto nastavite zavarivanje.
<, Toplinska zastita. Temperatura okoline iznad 40°C. Postujte radni ciklus i osigurajte dobru ventilaciju.
—,0\— Zacepljeni otvori za zrak. Koristenje opcionalnog filtera za prasinu smanjuje
! broj radnih ciklusa.
|-| Mreni napon izvan toleranciie ili nedostaie Neka vam elektri¢nu instalaciju pregleda kvalificirana
N Kvar mreznog napona. f P J ) osoba. Napon izmedu faza mora biti izmedu 340 Veff
-® - aza. ;
SN+ i 460 Veff.
\H/ - _ I Kvar senzora struje. Senzor struje je iskljucen ili neispravan. Neka oZienje senzora provjeri kvalificirano osoblje.
-0, <l 15
\lll R ETlE E;a; _l;;:]r_i;vljan]a relejem Relej napajanja nije se mogao zatvorit. \I:g:r?_;\;zllgelrr::no osoblje provjeri ozicenje upra-
SO, el WIEfE) | napajania. janja relejem.
|'I = _ _jCirr
_‘o’_+ Crr R Nema podataka o tempe-
2N ima raiur? podataka o tempe Temperaturni senzor je iskljucen. Neka oZzicenje senzora provjeri kvalificirano osoblje.
[y e
J .
Se-t - - Jedan od ventilatora se ne vrti ispravhom Provierite da nema stranih tijela koja bi mogla )
2N Ili | Kvar na ventilatoru. brzinom usporiti ventilator, provjerite je li oZi¢enje ispravno i
= ’ zamijenite ventilator.
[

Napomena: Sve radove koji zahtijevaju uklanjanje proizvoda i provjeru elektri¢ne instalacije mora obaviti kvalificirani tehnicar.

JAMSTVENI UVJETI FRANCUSKA

Jamstvo pokriva sve proizvodne nedostatke ili kvarove u trajanju od 2 godine, od datuma kupnje (dijelovi i rad).

Jamstvo ne pokriva:

* Bilo kakva druga ostecenja nastala tijekom prijevoza.

» Normalno troSenje dijelova (npr. kabeli, stezaljke itd.).

« Incidenti zbog nepravilne upotrebe (greska napajanja, pad, rastavljanje).
« Kvarovi uzrokovani okoliSem (zagadenje, hrda, prasina).

U slucaju kvara, vratite uredaj svom distributeru, prilozivsi:

- datirani dokaz o kupnji (racun, racun itd.)

- objasnjenje rasclambe.
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REZERVNI DIJELOVI
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EXAGON 400 CC/CV

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

EXAGON 400 CC/CV

Primarni

Napon napajanja

400 V +/- 15%

Mrezna frekvencija 50/ 60 Hz
Broj faza 3
OsiguraC prekidaca 32A
Maksimalna efektivna struja napajanja Ileff 32A
Maksimalna struja napajanja I1max 38A
Dio kabela za napajanje 4 x 4 mm?2
Maksimalna potroSena aktivna snaga 162237
Potronja u praznom hodu 30 W
Prinos pri I2max 88,7%
Faktor snage pri I2max (A) 0,62
EMC klasa IMA
ST sl\;l/mv MISP?AWG GTTIAG w
Napon otvorenog kruga 84V
Priroda struje zavarivanja DC

Nacini zavarivanja

MMA, MIG-MAG, TIG

Minimalna struja zavarivanja 20A 15A 10A
Nazivna izlazna struja (I,) 20 » 400 A 152400 A 10+ 400 A
Konvencionalni izlazni napon (U,) 20,83V 14,7534V lgi(‘l}u; l;gd\;u
Imax 60%
na 40 °C (10 min)*
Norma IEC 60974-1. 60% 400 A
100% 350 A

Radna temperatura

-10°C » +40°C

Temperatura skladistenja

-20°C » +55°C

Stupanj zastite

P23

Minimalna klasa izolacije namota

B

Dimenzije (Dx5xV)

58 x 30 x 52 cm

Tezina

32kg

*Radni ciklus se provodi prema standardu IEC 60974-1 na 40°C i tijekom ciklusa od 10 minuta.

Tijekom intenzivne upotrebe (dulje od radnog ciklusa) moze se aktivirati termicka zastita, u kojem slucaju dolazi do elektricnog luka gasi se i indikatorska lampica se pali H svijetli.

Ostavite uredaj ukljucen kako bi se ohladio dok se zastita ne otkaze.

Uredaj, ovisno o odabranom nacinu rada, opisuje karakteristiku konstantne struje ili konstantnog napona.
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EXAGON 400 CC/CV

IKONE

Oprez! Prije upotrebe procitajte upute za uporabu.

Al

=G

Izvor napajanja inverterske tehnologije koji isporucuje istosmjernu struju.

IEC 60974-1 - 1
IEC 60974-1 - 10
Klasa A

Izvor napajanja za zavarivanje u skladu je s IEC 60974-1/-10 i standardima klase A.

MMA (ru¢no metalno elektrolu¢no zavarivanje)

TIG (Tungsten Inert Gas) zavarivanje

MIG/MAG zavarivanje

Pogodno za zavarivanje u okruZenjima s povecanim rizikom od strujnog udara. Medutim, sam izvor napajanja ne smije se postavljati u takve prostorije.

Zastita od pristupa opasnim dijelovima Cvrstih tijela promjera @ 212,5 mm i padajuce vode (60° od vertikale).

Kontinuirana struja zavarivanja.

Dodijeljeni napon bez opterecenja

X(40°C)

Radni ciklus prema standardu IEC 60974-1 (10 minuta — 40°C).

I2

Odgovarajuca konvencionalna struja zavarivanja.

A

Ampera

U2

Konvencionalni naponi pri odgovarajucim opterecenjima.

\'}

Volt

Hz

Herc

3.
50-60 Hz DD

Trofazno napajanje od 50 ili 60 Hz.

U1

Dodijeljeni napon napajanja.

I1tmax

Maksimalna nazivna struja napajanja (efektivna vrijednost).

Lieff

Maksimalna efektivna struja napajanja.

q3

Oprema je u skladu s europskim direktivama. Izjava EU o sukladnosti dostupna je na naSoj web stranici (vidi naslovnicu).

o

Oprema je u skladu s marokanskim standardima. Izjava o sukladnosti Co (CMIM) dostupna je na nasoj web stranici (vidi naslovnicu).

UK

Oprema je u skladu s britanskim zahtjevima. Britanska izjava o sukladnosti dostupna je na nasoj web stranici (vidi naslovnicu).

H

Oznaka sukladnosti EAC-a (Euroazijske ekonomske zajednice).

Ovaj materijal podlijeze selektivnom prikupljanju u skladu s Europskom direktivom 2012/19/EU. Ne odlagati u kuéni otpad!

Proizvod koji se moze reciklirati i podlijeze uputama za sortiranje.

Informacije o temperaturi (termicka zastita).

Daljinski upravlja¢
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